Atlas Copco

Bombas de vacuo de parafuso rotativo Lubrificado
GV 630-1600

SMS‘f‘ﬂ(’Mﬁ b/@ prOdMCh.V('fq O



Vacuo geral confiavel para aplicacdes criticas

Atlas Copco, a lider de mercado em solugBes de ar comprimido, transferiu sua tecnologia altamente eficiente e extremamente confiavel de
compressdo de parafuso para as aplicagdes a vacuo. O resultado é a série GV 630-1600 de bombas de vacuo de parafuso lubrificado. A série

GV ¢é ideal para aplicacBes criticas em impressdo, eletronica, plastico, empacotamento, marcenaria, engarrafamento, envasamento e outras

industrias.

Tecnologia robusta

A GV 630-1600 combina um design de parafuso tecnologicamente avancado com a
tecnologia altamente conceituada de parafuso rotativo robusto com lubrificagdo a 6leo para
produzir um produto de ponta e lider de mercado.

Alta confiabilidade

Na gama de bombas de vacuo GV 630-1600, a tecnologia de parafuso lider de mercado
incorpora muitos anos de conhecimento de vacuo. Adicione uma abordagem tradicional a
velocidade da maquina e vocé teréa todos os beneficios dos elementos de parafuso da Atlas
Copco, incluindo a inerente confiabilidade, excelente eficacia e custos do ciclo de vida.

Eficacia excelente e facilidade de uso

As bombas de vacuo de parafuso rotativo GV superam muitas outras
tecnologias de vacuo na faixa de pressao operacional.Elas estao
disponiveis prontas para uso, com todas as opg¢des de que vocé precisa,
apoiadas pelo melhor conhecimento.




Excelente controle de vacuo

Todas as bombas de vacuo GV 630-1600 contém uma vélvula modular de controle de vacuo na entrada da bomba como
padrdo. Um dispositivo adicional de controle de vacuo é, portanto desnecessario, a menos que 0s niveis de vacuo em
pontos de uso especificos precisem ser variados. Muitas outras tecnologias de vacuo comuns utilizam ‘estrangulamento’
para controlar o nivel do vacuo com a funcdo adicional de manter a integridade mecénica em condi¢des de baixo fluxo.
Esse procedimento ndo é necessario com a tecnologia de parafuso da Atlas Copco, produzindo excelente economia de

energia.

VALVULA MODULAR LOCALIZADA DIRETAMENTE NA ENTRADA DA BOMBA

A posigédo da valvula é controlada pelo controlador Atlas Copco (PLC), que fornece controle exato do ponto de
regulagem em uma faixa de vacuo ajustavel, que pode ser estreita ou larga. Os principais beneficios incluem:
» Correspondéncia precisa entre a capacidade obtida e a real demanda.

» Flutuagdes minimas no nivel de vacuo do sistema.

» Desgaste e manutencao reduzidos, como resultados de menos partidas e paradas.
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Quando a valvula de vacuo GV 630-1600 apresenta o nivel de vacuo na entrada da bomba para abaixo do que é
desempenho melhor do que é exigido pelo processo, é possivel experimentado durante o processo. Isso acontece
economizar energia de forma significativa. Com outras automaticamente sem a necessidade de ajuste da configuracéo
tecnologias, essa capacidade excessiva é em geral desperdicada da maquina. Tal caracteristica também evita partidas e paradas
com ‘estrangulamento’ ou funcionamento em um nivel de vacuo desnecessarios enquanto atende a demanda por flutuagées
um pouco acima do necessario.AGV 630-1600 economiza energia continuas, minimizando assim o desgaste.O resultado € maior
ao atender as condi¢des da demanda ao diminuir progressivamente vida Gtil e menos manutencéo.

Valvula de controle Controlador (PLC)



Tecnologia de vacuo confiavel, de ponta
@

Baixa velocidade de parafuso

» Garantindo que as bombas de vacuo GV 630-1600 sdo
extremamente silenciosas — a partir de 69 dB(A) — e
podem ser posicionadas ao lado das maquinas nas
areas em que as pessoas trabalham.

» Garantindo alta confiabilidade e durabilidade extrema.

Motores generosamente compativeis

As bombas de vacuo GV 630-1600 sao duraveis, extremamente
confidveis e contém motores generosamente avaliados
para que eles durem uma vida inteira.

Conexdo inovadora

» Melhorando o desempenho ao sair da pressao
atmosférica para o nivel de vacuo operacional.

» Prevenindo pressdes internas que diminuam
a eficacia durante operagdes proximas a

presséo atmosférica.O resultado sdo respostas
rapidas a alteragdes de processo. e

Painéis removiveis

Eliminando a necessidade de portas
basculantes, economizando um espaco
valioso.

Cabine com isolamento acustico

» Reduzindo os niveis de ruido a 69 dB(A).
» Melhorando a aparéncia da bomba de véacuo.



Separadores de 6leo e névoa
extremamente eficientes

» Elemento tipo cartucho de facil substituicdo no
tamanho ideal para minimizar a contrapressao
e otimizar o desempenho.
» Garantindo longa vida operacional com o
nimero minimo de intervencdes ao servico.
Permitindo operacgéo proxima a presséo
atmosférica, sem as consequéncias
normalmente encontradas quando h& otimizacao
excessiva.

v

Termostato ajustavel de

6leo

» Prevenindo que o vapor de
agua condensada contamine o
reservatorio de 6leo, mesmo em
condicbes exigentes.

» Desempenho consistente e
continuo durante tarefas umidas
com minimo impacto na vida util

do componente no circuito de
Oleo.

Valvula modular localizada diretamente na entrada da bomba

» Correspondéncia precisa entre a capacidade obtida e a real demanda.
» Flutuag6es minimas no nivel de vacuo do sistema.
» Desgaste e manutengé&o reduzidos, como resultados de menos partidas e paradas.
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PRINCIPIO DE FUNCIONAMENTO

Conforme os rotores giram e o ar é levado para dentro
do rotor através da porta de entrada. O ar é entdo preso
quando a porta de entrada é fechada. Com uma
continua da rotagdo, o ar é levado ao lado de descarga
e forcado para fora pela porta de descarga. O 6leo esta
presente durante o estagio do parafuso para lubrificar,
vedar

Porta de entrada

Entrada

Compresséo

O separador de 6leo e névoa (eliminador) tem a funcéo
de reter o 6leo no reservatoério de vacuo da bomba de
VAcuo e permitir que o ar que sai seja limpo e liberado
de forma segura para a atmosfera.O processo acontece
em diversos estagios que primeiro separa 0s
componentes de 6leo

1. Entrada
2. Filtro de Entrada
3. Valvula de controle modular

Cilindro

Rotor fémea

4. Estagio do vacuo = elemento do parafuso
5. Separador de 6leo e névoa
6. Filtros de Oleo

e resfriar as partes lubrificadas. O 6leo é separado do ar
com o separador de 6leo e névoa antes de ser liberado
para a atmosfera. O ciclo de compressédo da bomba
rotativa de vacuo é um processo continuo e, portanto é
relativamente livre de vibrag&o.

Rotor macho

Liberagéo

Porta de descarga

‘mais pesados’, por separagao ciclénica, seguida por
pré-filtracdo e finalmente coalescéncia. Aqui pequenas
goticulas e névoa que caem devido a gravidade voltam
ao reservatorio de 6leo.

7. Resfriador de 6leo
8.Bomba de 6leo
9. Passagem



ESPECIFICACOES TECNICAS GV 630-1600 — 60hz

Geef 5 q q Presséo A -
Méxima capacidade do eixo Velocidade de o Dimensées (C x L x H)
MODELO bombeamento maxima Conector
Verséao 60 Hz Refrigerado a ar Refrigerado aagual mbar de entrada
kW hp (hPa)

GV 630 1,7 15,7 13 15,2 668 393 0,7 05 DN100 2040x1280x 1480 1080 2370
GV 1000 221 29,6 217 291 1036 610 0,7 05 DN100 2040x1280x 1480 1115 2450
GV 1600 49,5 66,4 48,6 65,2 1921 1131 0,7 05 DN125 2560x1710x 1970 1820 4000

ACESSORIOS E OPCOES DISPONIVEIS

GV 1000

GV 1200 GV 1600 GV 2500 GV 4800

Separadores de liquido o o o
Filtros de entrada v v (@) o
Receptores/tanque de vacuo o (o] o [e] [e] (e]
Valvulas de retencéo e valvulas de isolamento da bomba o (o] o [e] [e] (e]
Calibradores de vacuo (varios tipos e faixas) o (o} o o (o} (e}
Acessorios Muiltiplos controladores de bomba o o o o o o
Refrioerado a ar o (o] o [e] o (o]
Refrigerado a agua o (o] o [e] [e] (e]
Protecédo da sequéncia da fase o (o] o [e] [e] (e]
Maior capacidade de manuseio da agua o o o [e] o o
Oleo de vacuo PG
Oleo de vacuo PG além de tarefa estendida o (o} (@) o o (e}
OpgBes  Oleo para aindUstria alimenticia o o o o o o
: Padrao O: Opcional

CURVAS DE DESEMPENHO

Velocidade de bombeamento (m3h)
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Desempenho da bomba medido na presséo de entrada e 20°C. Preciséo de +/- 10%.



Guiada pela inovagao

Com mais de 135 anos de inovacgado e experiéncia, Atlas Copco fornecera os
produtos e servicos para ajudar a maximizar a eficiéncia e produtividade de
sua empresa. Como lider de mercado, nos dedicamos a oferecer alta
qualidade de ar ao menor preco possivel. Através da inovagao continua,
trabalhamos para proteger seu resultado financeiro e trazer tranquilidade a
Vvocé.

Construindo interacéo

Como parte de nosso relacionamento de longo prazo com nossos clientes, temos
amplo conhecimento de uma grande variedade de processos, necessidades e
objetivos. Esse conhecimento nos da flexibilidade para adaptar e produzir solucdes
de ar comprimido que atendam e superem suas expectativas.

Um parceiro comercial comprometido

Marcando presenca em mais 170 paises, fornecemos atendimento ao cliente de
alta qualidade em qualquer lugar, a qualquer hora. Nossos técnicos altamente
qualificados estdo disponiveis 24 horas por dia e contam com o apoio de uma
eficaz organizacgéo logistica, garantindo a rapida entrega de pecas de reposicao
originais quando vocé precisa delas. Temos o compromisso de oferecer o melhor
conhecimento e tecnologia possiveis para ajudar a sua empresa a produzir,
crescer e ser bem-sucedida. Com a Atlas Copco vocé pode descansar tranquilo
sabendo que sua produtividade superior é a nossa principal preocupagéo!

www.atlascopco.com/vacuum
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